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Die Erfindung betrifYt eine Vorrichtung zum 
Umschichten, Auflockern und/oder Mischen von 
Mehl und sonstigem Schuttgut in Silos u. dgl. Vor- 
ratsbehaltern mittels eines in das Gut hineinver- 
5 senkten Blasrohr-Systems. 

Bereits bekannt sind pneumatische Umschicht- 
vorrichtungen in der Ausfiihrung mit in den Silo 
bzw. Vorratsbehalter frei stehend einzubauenden, 
oben und unten oftenen Rohren, die von unten her 
io Luft eingeblasen erhalten, und zwar aus besonderen 
Blasern, die unterhalb der unteren Rohrenden in 
den Silolx)den von u>nten nach oben so eingezogen 



sein miissen, daB ihr Luftstrom das Gut mit durch 
die Rohre hindurchzunehmen vcrmag. Die aus den 
oberen Rohrenden austretende Luft kann naturlich 15 
nicht im Silo verbleiben und wird durch irgendeine 
OfYnung des Siloverschlufideckels ins Freie aus- 
geblasen bzw. ausgelassen. Praktisch haben sich 
derartige Ausfiihrungen pneumatischer Umschicht- 
vorrichtungen nicht durchzusetzen vermocht, ins- 20 
besondere nicht zum Umschichten leicht staubenden 
bzw. mehligen Gutes. Die Gefahr, dafi durch den 
ins Freie abziehenden Luftstrom sich nie wieder 
gut zu machende Verluste ergeben konnten, ist eine 
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viel zu groBe. Zwar konnten besondere Abscheider 
nachgeschaltet werden (z. B. Zyklone), doeh sind 
solche MaBnahmen nicht immer erwiinscht, auch nicht 
iiberall durchfuhrbar und im iibrigen sehr kostspielig. 

5 Der Zweck der Erfindung ist, pneumatische Um- 
schichtvorrichtungen der in Rede stehenden Art so 
• wirksam und so einfach und billig wie moghch zu 
gestalten, sie von der Notwendigkeit einer etwaigen 
Vervollstandigung durch zusatzliche Abscheider 

io freizumachen, und im ubrigen die Blasluftzufuhr 
zu den Robren zu ermoglichen, ohne dafi .noch 
Blaser in den Silo extra bzw. unmittelbar und f est 
in den Siloboden eingebaut werden mussen. Weiter- 
hin geht die Erfindung auch insbesondere noch 

i 5 darauf aus, den bisher festen ^ihbau ^der Rohre 
und, Blaser zu vermeiden, denn durch ihn ergaben 
sich nicht nur Schwierigkeiten und erhebliche 
Mehrkosten bei der Montage, sondern auch ganz 
erhebliche Schwierigkeiten- bei- einer etwa not- 

2 o wendigen griindlichen Sauberung des Silo- bzw. 
Behalterinnenraumes. • 
Eine der Hauptaufgaben der Erfindung ist hier- 
nach die, alle Teile. einer pneumatischen Um- 
schichtvorrichtung der in Rede stehenden Art zu 

as einer gewissermaflen in sich abgeschlossenen, leicnt 
ein- und-auszubauendenEinheit susammenzufassen,. 
die das Umschichten, Auflockern und/oder Mischen 
nicht mittels eines durch das Rohr ledighch hin- 
durch- und sodann ins Freie ausblasenden Luft- 

30 stromes, wohl aber mittels einer durch den Silo 
bzw. Vorratsbehalter in sich geschlossenen Kreis- 
luftstromuog ermoglichen .soli. 

Was nun die. erfindungsgemafl verbesserte Aus- 
fuhrung besonders kennzeichnet, ist die Tatsache, 

35 daB ietzt von einem mit seinen Saug- und Druck- 
stutzen am SiloverschluBdeckd angeschlossenen 
Ventilator her Druckluft durch ein Tauchrohr eines 
sogenannten Blasrohrsystems tief in das Silounter- 
teil eingefuhrt und sodann, gesteuert durch ein das 

♦o Tauchrohr unter Belassung eines freien Rmgraumes 
umgebendes Mantelrohr, in das dem Venti ator- 
saugstutzen angeschlosseneSilooberteil ausgeblasen, 
so also ein Umschichten, Auflockern und/oder 
Misclien des Gutes mittels einer durch den Silo 

45 bzw. durch den Behalter in sich geschlossenen 
Kreisluftstromung bewirkt wird. 

Ein weiteres, zur Sicherstellung einer ste s guten, 
immer zuverlassigen Wirkung sehr wesenthch bei- 
tragendes Merkmal der erfindungsgemaB verbesser^ 

50 ten Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, daB an 
einer Stelle gegeniiber dem unteren Ende des Blas- 
rohrsystems eine Prallplatte, vorzugsweise eine 
solche mit einer schrag aufwarts und auswarts ge- 
. richteten Umrandung und einem zentral hocn- 

55 stehenden Kegel vorgesehen ist, so daB entsprechend 
dem Boscliungswinkel des Schuttgutes nach- 
rutschende Gutsmassen stets auf die Prallplatte 
gelangen, also unmittelbar in den Wirkungsbereich 
der Kreisluftstromung, die, von der Prallplatte nach 

So oben in das Mantelrohr umgelenkt, das Gut fon- 
tanenartig in das Silooberteil emportragt. 

Noch andere, die erfindungsgemaB- verbesserte 
Vorrichtung kennzeichnende Merkmale sind: die 



Anordnung der Prallplatte in splch einer Weise, 
daB ihr Abstand dem unteren Ende des Rohres 65 
gegeniiber verstellt und damit die Wirkung der 
Kreisluftstromung auf das Gut geandert bzw. die 
von der Luftstromung mit fortgenommene Guts- 
menge je nach Bedarf und ZweckmaBigkeit be- 
stimmt werden kann; ferner die Anordnung einer 70 
Abscheidezwecken dienenden Prallplatte im Silo- 
oberteil, auf der Saugseite des im .SiloverschluB- 
deckd eingebauten Ventilators, und nicht zuletzt 
auch nodi die. Ausstattung mit Vorrichtungen, 
Mittdn Oder Aggregaten zum Temperieren, Er- 75 
warmen, Kiihlen, auch Desinfizieren und/oder Aro- 
matisieren der Kreisluftstromung. 

Die aus der Erfindung sich ergebenden Vorteile 
sind zahlreich; sie werden im einzelnen noch des 
naheren in der nachfolgenden Beschreibung eines 80 
besonderen Ausfuhrungsbeispieles dargelegt wer- 
den. Als einer der Hauptvorteile sei hier jedoch 
schbn hervorgehoben, daB infolge der Moghchkeit, 
eine und dieselbe bzw. immer die gleiche Menge 
Luft im Kreislauf umwaJzen zu konnen, Guts- 85 
verluste so gut wie vollig ausgeschlossen sind. 
Durch die Vermeidung des Ausblasens der Luf.t ins 
Freie bzw. durch das Umwalzen der Luft im Kreis- 
lauf, ist weiterhin auch der bisherigen Notwendig- 
keit des Nachschaltens zusatzlicher Abscheider go 
endgiiltig begegnet. Der Raumbedarf der Gesamt- 
anlage bldbt somit stets auf die GroBe des Silos 
bzw. Vorratsbehalters beschrankt. 

Die Zeichnung veranschaulicht ein Ausfiihrungs- 
beispiel der Erfindung. 95 

Ein dem Silo oder Vorratsbehalter 1 aufgesetzter 
VerschluBdeckel 2 tragt einen Ventilator 3, dessen 
Saug- und Druckstutzen 4 bzw. 5 durch ent- 
sprechende Offnungen des Deckels 2 in das Silo- 
innere einmiinden. Am Druckstutzen 5 ist das Bias- 100 
rohr-System aufgehangt, das nach unten tief in das 
Lagergut des Behalters 1 sich hineinerstreckt. 

Das Blasrohr-System besteht aus einem so- 
genannten Tauchrohr 6, einer in der Distanz zum 
Tauchrohraustritt verstellbaren unteren Prall- 105 
platter einem Mantelrohr 8 und einer obcren 

Prallplatte 9. m , J1 

Zur besonderen und ' speziellen Behandlung des 
umzuwalzenden Schuttgutes ist dem Saugstutzen 4 
eine Apparatur 10 zum Temperieren (Erwarmen no 
oder Kiihlen), Aromatisieren oder Desinfizieren des 
mit der Umluft stromenden Lagergutes eingebaut. 

Umluftaggregat bzw. Ventilator und Blasrohr- 
System verkdrpern in ihrer Gesamtheit eine in sich 
abgeschlossene Einheit, mit der alle Arten Lager- 115 
gutes, insbesondere Mehl, in Silobehaltern ver- 
schiedener Art und GroBe bei geringstem Kraft- 
aufwand ohne besondere Abscheider mit optimal- 
stem Effekt umgewalzt, aufgelockert und gemischt 
werden konnen. lst 

In ihrer Funktion vermag sich diese neue Vor- 
richtung bereits wirksam zu erweisen, wenn das 
untere Ende des Blasrohr-Systems nur urn ein ge- 
ringes Mafi in die Masse eintaucht, d. h. wenn der 
Silobehalter .mit einer relativ geringen, aber be- 125 
stimmten Menge Lagergut gefullt ist. 
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Die Ftillung des Silos bzw. Behalters i ist nahe- 
zu bis unter den Verschlufidcckel moglich, da es 
zum Umschichten, Auflockern und/oder Mischen 
des Gutes nur einer verhaltnismaflig geringen 
5 Menge Umwalzluft und somit auch nur eines ver- 
haltnismaBig kleinen freien Raumes im Siloober- 
teil bedarf. 

Das Umschichten des Gutes ist grundlich, d. h. 
nach und nach wird alles Gut erfafit. Der Ein- 
io schleusungsstelle am unteren Ende des Blasrohr- 
Systems stromt das Gut zwangslaufig zu; es 
rutscht, seinem Boschungswinkel entsprechend, 
ganz von selbst in Richtung auf die Prall- 
platte 7 ab. 

15 Bei jeweils zweckentsprechender Regulierung 
bzw. Einstellung der unteren Prallplatte 7 werden 
von dem sich auf ihr nach oben umkehrenden Luft- 
strom (der im Mantelrohr des Blasrohr-Systems 
den geringsten Widerstand findet) stetig bestimmte 

20 Quanten des Schuttgutes, die in den Boschungs- 
winkel zwischen Mantelrohr und Prallplatte standig 
nachrutschen, mitgenommen. 

Der Luftstrom, auf der Prallplatte umkehrend 
und den Weg des geringsten Widerstandes infolge 

25 einer entsprechenden Distanzierung der Prallplatte 
wahlend, tragt die stetig gleichbleibenden Quanten 
des Schuttgutes durch das Mantelrohr zum Scheitel 
des Silobehalters, wo sie unter einer speziell 
schirmartig ausgebildeten Prallplatte 9 fontanen- 

30 artig aus dem Zentrum nach alien Seiten hinge- 
streut werden, ohne einen besonderen Schiittkegel- 
raum zu beauspruchen. 

Die Auflockerung des Lagergutes erfolgt dabei 
gleichzeitig in einem bisher unerreicht optimalen 

35 Grad, weil samtliche Partikelchen des Gutes ein- 
zeln und auf ihrer gesamten Oberflache vom tra- 
genden Luftstrom umspiilt werden. 

Die Mischung des Lagergutes, z. B. Roggen- und 
Weizenmehle, wird auch in optimalster Weise in- 

40 folge des Umluftkreislaufes, bei der alle einzelnen 
Partikel auch von verschiedener Grofie und ver- 
schicdenem Gewicht sein konnen, intensiv durch- 
gefuhrt. 

Besondere Abscheidervorrichtungen sind, wie 

45 bereits erwahnt, nicht erforderlich, da durch eine 
entsprechende stromungstechnische Ausbildung 
aller Luftwege der Silobehalter als Abscheider 
wirkt und nur praktisch geringe Dunstteilchen mit 
durch das Liifteraggregat getragen werden. 

50 Die neuartige Vorrichtung ist auBerst wirksam, 
weil durch den umwalzenden Luftstrom das ge- 
samte Lagergut im Silobehalter in einer bestimm- 
ten Zeit umgeschichtet wird, je nach Mengenregu- 
lierung infolge Verstellung der Prallplatte 7 am 

55 Einschleusungspunkt. 

Die Vorrichtung lafit in ihrer erfindungsgemafien 
Ausfiihrung auch regenerierende Funktionen aus- 
iiben, und zwar mittels besonderer Zusatzeinrich- 
tungen, durch die das Lagergut je nach Bedarf und 

60 ZweckmaBigkeit pfleglich behandelt, temperiert, ge- 



kiihlt, erwarmt, auch aromatisiert und desinfiziert 
werden kann. 

PATENTANSPRCCHE: 

65 

1. Vorrichtung zum Umschichten, Auflockern 
und/oder Mischen von Mehl und sbnstigem 
Schiittgut in Silos u. dgl. Vorratsbehaltern 
mittels eines in das Gut hineinversenkten Blas- 
rohr-Systems, dadurch gekennzeichnet, dafl von 70 
einem mit seinen Saug- und Druckstutzen* 

(4 bzw. 5) am Siloverschlufideckel (2) ange- 
schlossenen Ventilator (3) her Druckluft durch 
ein Tauchrohr (6) des Blasrohr-Systems tief in 
das Silounterteil eingefuhrt und, gesteuert durch 75 
ein das Tauchrohr unter Belassung eines freien 
Ringraumes umgebendes Mantelrohr (8), in das 
dem Ventilatorsaugstutzen (4) angeschlossene 
Silooberteil ausgeblasen wird, so also ein Um- 
schichten, Auflockern und/oder Mischen des 80 
Gutes mittels einer durch den Silobehalter in 
sich geschlossenen Kreisluftstromung be wirkt 
wird. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi im Silounterteil an einer 85 
Stelle gegeniiber dem unteren Ende des Blas- 
rohr-iSystems eine Prallplatte (7), vorzugsweise 
eine solche mit einer schrag aufwarts und aus- 
warts gerichteten Umrandung un-d einem zen- 
tral hochstehenden Kegel, eingebaut ist, so daB 90 
entsprechend dem Boschungswinkel des Schiitt- 
gutes nachrutschende Gutsmengen stets auf die 
Prallplatte gelangen, also unmitteibar in den 
Wirkungsbereich der Kreisluftstromung, die, von 
der Prallplatte nach oben in das Mantelrohr (8) 95 
umgelenkt, das Gut fontanenartig in das Silo- 
oberteil emportragt. 

3. Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Abstand zwischen 
dem unteren Tauchrohrende und der ihm 100 
gegeniiber angeordneten Prallplatte (7) ver- 
schieden weit bzw. verschieden groB einstellbar 
und so die von der Kreisluftstromung im Wir- 
kungsbereich zwischen Prallplatte und unterem 
Tauchrohrende aufzunehmende Gutsmenge 105 
quantenmaflig steuerbar gemacht ist. 

4. Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB im Silooberteil auf 
der Saugseite des im Siloverschlufideckel ein- 
gebauten Ventilators eine der Mehl- bzw. no 
Staubabscheidung dienende Prallplatte vorge- 
sehen ist, vorzugsweise in der Ausfiihrung mit 
einer abwarts gerichteten Umrandung (9) . 

5. Vorrichtung nach Anspriichen 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ventilator mit 115 
Vorrichtungen, Mitteln oder Aggregaten (10) 
zum Temperieren, Erwarmen oder Ktihlen, wie 
auch gegebenenfalls zum Desinfizieren und/oder 
Aromatisieren * der Kreisluftstromung ver- 
sehen ist. 120 
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